SES
UNA NUEVA HISTORIA

Experiencia, saber-hacer, competitividad e innovacion.
La historia vuelve a empezar de aqui.

SesS

INJECTION MOULDS



VUELTAA LA
MANUFACTURA
BASICOS

La competitividad de una industria manufacturera esta
determinada en primer lugar por la componente técnico-
productiva de su negocio: productos y procesos.

La competitividad de los productos y procesos esta
determinada por las elecciones en fase de ingenieria y por la
fiabilidad y calidad de los equipos.

NUESTRO OBJETIVO ES (RE)CENTRARSE
EN INGENIERIA Y EQUIPOS.
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EXCELENCIAS TECNICO-PRODUCTORAS
GENERATRICES DE COMPETITIVIDAD

Soluciones Ses atin en la vanguardia.

Excelencias técnicas y tecnologicas que la retirada masiva
a las finanzas y al ahorro de costo sin valoranadido
nos amenazan con hacernos perder.



.NUEVA 201 deos

Todavia hay empresas que creen que la competitividad se basa en

el saber-hacer técnico / organizador, plasmado segun las LA INDUSTRIA oo

exigencias del cliente. Esistampi adquiere Ses para

Est tan diriid homb : consolidar el crecimiento y entrar
stas empresas estan dirigidas por hombres que conjugan su en nuevos mercados y sectores.

experiencia y saber-hacer con un impulso empresarial y una vision
proyectados hacia el futuro.
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i 1987 IF-AdEEMFnI:ESA\ 2008 13
Luciano Volpini emplezN socios Roberto Lucaboniy
carrera como obrero en Ses Luca Piccioni

EL RETO EL CRECI MIENTO
Se pone en juego y empieza En 5 afos Esistampi triplica los
a trabajar por cuenta empleados y cuadruplica el
propia. volumen de ventas.
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El objetivo de la adquisicién de Ses es la realizacion de un modelo T——
organizador moderno,-que pueda exaltar los puntos de fuerza BILIDAD
S hiistoricos y transformarlos en nuevo valor aiadido, alineado con — S

. el actual escenario competitivo y con las exigencias de DO ACTIVINS | _ e
e s restlglosos clientes internacionales. : | 7




INAEMPRESA ESPONIA, it
« o v sistampi

» 2
UN ENFOQUE EFICAZ Y EFICIENTE. DESDE
AHORA.

Para ser competitiva desde ahora, Ses adquiere e integra

competencias especialisticas de altisimo nivel que pueden ser
inmediatamente puestas a disposicion de los clientes con

flexibilidad y personalizacion. ’ ;

* N o ®
ESPECIFICO INGENIERIA
territorio @ideacompany
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PRESTACIONES

Gracias a este nuevo modelo organizador, Ses puede dar
soporte a sus clientes, con grande valor anadido, durante todo
el camino de desarrollo del proyecto, asumiendo la
responsabilidad técnico / econdmica con un enfoque llave en
mano:

= INGENIERIA

= SIMULACION

= DFM

= DISENO MOLDE

= FABRICACION MOLDE
= PRUEBA Y AJUSTE

= SOP
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REFERENCIAS Y MERCADOS - EMBALAJES
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REFERENCIAS Y MERCADOS AUTU
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HECHOS YNUMEROS

200MIL 2M m@45SEC 3000T

HORAS DE AREA DE TIEMPO CICLO FUERZA DE
CAPACIDAD TRABAJO para un cuerpo cubo de CIERRE
PRODUCTIVA MAXIMA 360 litros de la maquina de
ANUAL de la maquina inyeccion mas grande

L erforadora mas grande
para la fabricacion de moldes P g

6500M2 185T  10KG<

SUPERFICIE EL PESO DEL DE VINCISGRASSI

CUBIERTA MOLDE MAS caseros para saciar los
E@H GRANDE lead

de nuestra planta _ _ empleados

de produccion S para un cajon de 3200 litros
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HISTORIAL

MACRO CAJON 48 | 2004

Es el cajon monobloque mas grande jamas realizado. Las
dimensiones exteriores son: 1.222,4 mm (L) x 1.222,4 mm (W)
x 1.333,5 mm (H), unatara de 81,6 kg (+/- 5%), moldeado con
maquina a inyeccion horizontal de 8000T.

No obstante la complejidad constructiva, dimensional y e
estructural, el molde entrd en produccion después de una sola N
prueba.

10T 8000T | EEEERNEES

PESO MOLDE FUERA CIERRE - —— X
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HISTORIAL

CUBO PAREDES SUTILES | 2009

La grande experiencia madurada por Ses en la construccion de
cubos para la basura separada, ha permitido encontrar
soluciones técnicas relativamente al sistema de inyecciény a
la distribucion de las presiones, capaces de reducir al minimo
tanto el peso del articulo, como el tiempo ciclo.

10.4K6 41

PESO CUERPO TIEMPO CICLO
CUBO 360L CUERPO 240L
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HISTORIAL

CUBO DE BASURA | 2007

Es uno de los cubos monobloque a inyeccion mas grandes
Jamas realizados.

L1

El producto ha sido industrializado para optimizar las
prestaciones estructurales y funcionales del producto, como la

productividad y la fiabilidad del molde.

3200L 18T

CAPACIDAD PESO DEL
CUBO MOLDE
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HISTORIAL

PALETA | 2008

Paleta de altisimas prestaciones, tanto por lo que concierne la
carga, como por su impacto. Realizado en dos componentes
(superior e inferior) soldadas.

Las altas prestaciones se combinan con un peso competitivo
gracias a la utilizacion puntual de expandientes.

49  -10%

TIEMPO CICLO REDUCCION PESO
COMPONENTE POR EXPANDIENTE
INFERIOR
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GRACIAS

Info@sesmould.it | www.sesmould.it
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